BI8U-MT18-AP6X-H1141/S1589
Czujnik indukcyjny — Z powtokg WeldGuard™

Dane techniczne

Typ
Nr kat.

BI8U-MT18-AP6X-H1141/S1589
1644789

Special version

S$1589 Odpowiednik:Z powtokg WeldGu-
ard™

Dane ogodlne

Znamionowy zakres detekcji

8 mm

Warunki montazowe

Powierzchniowy

Bezpieczny zasieg roboczy

Doktadnos¢ powtarzalnosci

< (0,81 x Sn) mm

< 2 % petnej skali

Dryft temperaturowy <310 %
Histereza 3...15 %
Dane elektryczne

Napiecie robocze U, 10...30 VDC
Tetnienie U, <10 % Ugpa
Prad znamionowy DC |, <200 mA
Prad bez obciazenia <25 mA
Prad szczatkowy <0.1mA
Napiecie testowe izolacji 0.5kV

Zabezpieczenie przed zwarciem

tak/Cykliczne

Spadek napiecia przy |,

<18V

Zabezpieczenie przed przerwaniem prze-
wodu / odwrotng polaryzacjg

tak/Catkowite

Funkcja wyjscia

3-przewodowy, Styk NO, PNP

stabilnos¢ w polu DC 300 mT
stabilnos$¢ w polu AC 300 mTes
Czestotliwos¢ przetgczania 1.5 kHz

Dane mechaniczne

Wykonanie

Cylindryczne gwintowane, M18 x 1

Cechy charakterystyczne

M Obudowa cylindryczna gwintowana M18x1

M Mosigdz ze specjalng powtoka

M Przednia ostona pokryta specjalnym mate-
riatem, termostabilnym i o wysokiej odpor-
nosci mechanicznej

B Wspétczynnik 1 dla wszystkich metali

M Klasa ochrony 1P68

M Odporno$¢ na pola magnetyczne

M Duzy zakres detekcji

M Mozliwy montaz ponizej powierzchni monta-
zowej

M 3-przewodowy DC, 10...30 VDC

M wyjscie PNP NO

M zigcze M12 x 1

Schemat podtaczenia
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Zasada dziatania

Czujniki indukcyjne przeznaczone sg do
bezkontaktowe] detekcji metalowych obiektow.
Czujniki uprox+ posiadajg szczegéine

zalety ze wzgledu na zastosowanie w nich
opatentowanego systemu cewek. Wyrdzniajg
sie one dzieki optymalnej odlegto$ci miedzy
przetacznikami, maksymalnej elastycznosci,
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Dane techniczne niezawodnemu dziataniu oraz skutecznej
standaryzaciji.
Wymiary 52 mm
Materiat obudowy Metal, CuZn, Powtoka PTFE
Materiat powierzchni aktywnej tworzywo sztuczne, LCP + WeldGuard™,
szary
Maks. moment dokrecenia nakretki obu- 15 Nm
dowy
Potgczenie elektryczne Zigcze, M12 x 1
Warunki srodowiskowe
Temperatura pracy -30...+85 °C
Odpornosc¢ na wibracje 55 Hz (1 mm)
Odpornos$¢ na uderzenia 30 g (11 ms)
Stopien ochrony IP68
MTTF 874 rok/lata zgodnie z SN 29500 (Ed.
99) 40 °C
Wskaznik stanu przetgczenia LED, Zétty

Instrukcja montazu

Instrukcja montazu / Opis

Dystans D 36 mm

\\\\\\\\ Dystans W 3xSn
i Dystans T 3xB

\ Dystans S 27 mm

T Dystans G 6 x Sn

Srednica po- @ 18 mm

G \\\\a\\\ \évierzchni aktywnej
%@ >
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Akcesoria

BST-18B

QM-18

PN-M18

LS04

~—Mi8x1

6947214

Obejma montazowa dla czujnikéw
cylindrycznych gwintowanych;
materiat: PAG6

6945102

Uchwyt szybkiego montazu z
zamkiem; materiat: mosigdz
chromowany. Gwint meski

M24 x 1,5. Uwaga: Stosowanie
uchwytow szybkiego montazu moze
spowodowaé zmiane zakresu detekgji
czujnikéw zblizeniowych.

6905310

Nakretka amortyzujgca dla gwintu
M18x1; materiat: Stal nierdzewna A2
1.4305 (AISI 303)

QMT-18

BSS-18

>

6945104

Uchwyt szybkiego montazu z
zamkiem, materiat: mosigdz, pokryty

PTFE, gwint meski M24 x 1,5 Uwaga:

Stosowanie uchwytéw szybkiego
montazu moze spowodowac
zmiane zakresu detekcji czujnikow
zblizeniowych.

6901320
Uchwyt montazowy dla czujnikow
cylindrycznych gwintowanych i
gtadkich; materiat: Polipropylen
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