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Zestaw wiertet HSS DIN 338 SMART STEP 19 szt.

Wysokowydajne wiertto z unikalng technologiq SMART STEP
(od srednicy 2,5 mm) do precyzyjnych okragtych otworéw
w stali do 1000 N/mm2, aluminium, tworzywach sztucznych
(np. szkto akrylowe, HPL, Trespa lub multiplex deski) metale
kolorowe, drewno twarde i miekkie. Dostepny w kasecie
systemu ORSY®,

Oryginalny SMART STEP: pierwsze wiertto krete ze stopniowq
geometriq koncéwki wiertta (od srednicy 2,5 mm)

Precyzyjne okragte otwory bez punktowania

Niezwykle wygodne wiercenie

* Bez wiercenia wstepnego, precyzyjne wiercenie bez punktowania
* Mozliwe wiercenie pod kgtem

SELECTED FOR

* tatwe rozwiercenie istniejgcego otworu (zwigkszenie $rednicy) _’I‘_ '.%

* |dealne wiercenie pod nity ..: P
Wyraznie szybsze niz tradycyjne wiertta QUALITY

Uchwyt wiertta 3-stronnie sptaszczony ...!
* Zapobiega obracaniu sie wiertta w uchwycie: szybsza, bardziej

komfortowa praca eooe
* Optymalne przekazanie energii z wiertarki
* Ochrona uchwytu wiertarskiego przed uszkodzeniem
* tatwy montaz i demontaz w maszynie

Kompaktowa i praktyczna kaseta systemowa
kompatybilna z systemem ORSY® z przydatnymi
wiasciwosciami, takimi jak mozliwosé uktadania

w stosy, zoptymalizowane potqczenie i tatwe otwieranie

Parametry pracy dla wiertet HSS DIN 338 SMART STEP
Dla © 1.0-2.5

21.0 2.0 2.5

Wytrzymatosé

Oznaczenie materiatu . . g
na rozcigganie

od | do| od do od do od do
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Cutting parameters for twist drill HSS DIN 338 SMART STEP
Dla @ 1.0-2.5

Wytrzymatosé ‘
na rozciqganie

Oznaczenie materiatu

Aluminium < 600 N/mm? 35 | 45| 11146 | 14331 | 0,010 | 5573 | 7165 | 0,012 | 4458 | 5732 | 0,015
Tworzywa sztuczne, duroplastyczne 15 | 23| 4777 | 7324 | 0,010 | 2388 | 3662 | 0,012 | 1910 | 2929 | 0,015
Tworzywa sztuczne, termoplastyczne 15 |23 | 4777 | 7324 | 0,010 | 2388 | 3662 | 0,012 | 1210 | 2929 | 0,015

Dla © 3.15-5.0

@ 3.15 @ 4.0 @5.0

Wytrzymatosé

Oznaczenie materiatu na rozciaganie

Aluminium < 600 N/mm? 35 | 45| 3538 | 4549 | 0,016 | 2786 | 3582 | 0,020 | 2229 | 2866 | 0,025
Tworzywa sztuczne, duroplastyczne 15 23 | 1516 | 2325 | 0,016 | 1194 | 1831 | 0,020 | 955 | 1464 | 0,025
Tworzywa sztuczne, termoplastyczne

Dla © 6.3-10.0

6.3 < 8.0 2 10.0

Wytrzymatosé

Oznaczenie materiatu na rozciaganie

Aluminium < 600 N/mm? 35 | 45| 1769 | 2274 | 0,027 | 1393 | 1791 | 0,03 | 1114 | 1433 | 0,035
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Dla © 6.3-10.0
Wytrzymatosé 6.3 @ 8.0 2 10.0
Oznaczenie materiatu na rozciqganie v, n f n f n f
od [do | od do od do od do
Tworzywa sztuczne, duroplastyczne 15 [ 23| 758 | 1162 | 0,027 | 597 | 915 | 0,03 | 477 | 732 | 0,035
Tworzywa sztuczne, termoplastyczne 15 | 23| 758 | 1162 | 0,027 | 597 | 915 | 0,03 | 477 | 732 | 0,035

Legenda

v, = predkos¢ skrawania [m/min]

f = posuw [mm/obr.]

n = predkoéé [obr./mm]

Proponowane wartoci skrawania bsq wartoéciami referencyjnymi i muszq by¢ dostosowane do danych warunkéw.

Zastosowanie

* Idealny do otworéw na nity, wiercenia pod $ruby dwustronne, do wiercenia blach i cienkoéciennych materiatéw profilowych
(np. profili aluminiowych / okiennych).

* Wysoka jako$¢ wierconych otwordw i znacznie diuzsza zywotno$é w poréwnaniu do tradycyjnych wiertet do drewna

* |dealny do precyzyjnej, wygodnej i szybkiej pracy w materiatach takich jak: stal o wytrzymatosci do 1000 N / mm?,
aluminium i tworzywa sztuczne

-4

Wierzchotek wiertta z krawedziq thqcq Uchwyt wiertta 3-stronnie sptaszczony Stopniowany wierzchotek wiertta

Precyzyinie okrqgte otwory

Uwaga

W przypadku otwordw nieprzelotowych nalezy zwréci¢ uwage na przedtuzong koricéwke wiertta (patrz wymiar 13)!





