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Rekojesci state, obrotowe i sktadane 5

DIN 319

iNox [
ROHS

Gaftki kuliste

Tworzywo / stal / aluminium / stal nierdzewna

SPECYFIKACJA

Wersja z tworzywa

Wykonania

- Typ C: z gwintowanym otworem (bez wtopki)
- Typ E: wtopka gwintowana

Tworzywo KU

Duroplast na bazie fenolu (PF)

- Wyptywka usunieta i wypolerowana

- czarny (kolor standardowy)

- Czerwony RT, podobny do RAL 3003: przy zamdéwieniu dodawac
indeks koloru RT

Wtopka (Typ E)

- Stal ocynkowana (standard)

- Mosigdz MS, przy zamoéwieniu dodawac indeks MS (dostepne
tylko w kolorze czarnym)

Tworzywo KT

Technopolimer na bazie poliamidu (PA)

- Odporny na uderzenia

- Czarny, wykonczony na mat (kolor standardowy)

- Czerwony RT, podobny do RAL 3003: przy zamdéwieniu dodawac
indeks koloru RT

Wtopka (Typ E)

Stal ocynkowana

Wersja ze stali

Wykonania

- Typ C: z gwintowanym otworem

- Typ K: z gfadkim otworem w tolerancji H7

Stal ST

Powierzchnia polerowana

Wersja z aluminium

Wykonania

- Typ C: z gwintowanym otworem

- Typ K: z gfadkim otworem w tolerancji H7

Aluminium AL

Powierzchnia polerowana

Wersja ze stali nierdzewnej

Wykonania

- Typ C: z gwintowanym otworem

- Typ K: z gfadkim otworem w tolerancji H7

Stal nierdzewna AISI 303 NI

Powierzchnia piaskowana

Wersja z tworzywa (typ wciskany)

Wykonania

- Typ L: z pierscieniem ustalajacym

- Typ M: z otworem stozkowym

TyplL

Tworzywo KU

Duroplast na bazie fenolu (PF)

Kolor czarny, wykonczony na potysk

Pierscien montazowy

stal sprezynowa

TypM

Tworzywo KT

Technopolimer na bazie poliamidu (PA)

- Odporny na uderzenia

- Czarny, wykonczony na mat

- Kolor czerwony
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INFORMACJE

Uzywaijac typu L lub M (wciskane) nie ma potrzeby wykonywania
gwintu.

Delikatne uderzenia drewnianym mtotkiem wystarczaja, aby
wprowadzi¢ gatke na miejsce, zakonczenie trzpienia powinno by¢
lekko zaokraglone lub sfazowane (30 °).

Przed montazem gatek nalezy umiesci¢ pierécien ustalajacy (typ L)
w otworze. Nalezy zwrdci¢ szczegdlna uwage, aby pierécien zostat
umieszczony osiowo wzgledem otworu. W przeciwnym razie moze
dojs¢ do pekniecia gatki.

Gatki kuliste typu M sag tanszym rozwigzaniem, jednakze ich sifa
przytrzymania jest mniej przewidywalna.

Gatki kuliste DIN 319 w rozmiarach 30 i 35 oraz rézne gwinty dla
wersji C i gatki kuliste wykonane z tworzywa (KT) nie sg okreslone w
oficjalnej normie DIN.

Gatki kuliste DIN 319, wykonane ze stali, aluminium i stali nierdzewnej
nie sg ujete w oficjalnej normie DIN.

NA ZYCZENIE
- Kolor czerwony

DANE TECHNICZNE

- 1SO-Podstawowe tolerancije (patrz strona A21)

- Witasciwosci stali nierdzewnej (patrz strona A26)

- Wtasciwosci tworzywa - duroplast (patrz strona A2)

- Witasciwosci tworzywa - technopolimer (patrz strona A32)

Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia.
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1
TypC TypE
dy dy 2
B B :
A
t i < L ] < .
bt 1 - 1
Loldy =t L e
DIN 319-KU ] ]
Oznaczenie di d2 ds da = h = t1 min. t2 min. 52
DIN 319-KU-10-M3-C 10 M3 5 93 5 1 7
DIN 319-KU-12-M4-C 1 M4 - 6 12 6 - 2
DIN 319-KU-16-M4-C 16 M4 - 8 15 6 6 3 s
DIN 319-KU-16-M5-C 16 M5 - 8 15 6 6 2
DIN 319-KU-20-M5-C 20 M5 - 12 18 75 75 5
DIN 319-KU-20-M6-C 20 M6 - 12 18 75 75 4 9
DIN 319-KU-25-M5-C 25 M5 - 15 225 9 9 10
DIN 319-KU-25-M6-C 25 M6 - 15 225 9 9 9 10
DIN 319-KU-25-M8-C 25 M8 . 15 225 9 9 8
DIN 319-KU-30-M6-C 30 M6 - 15 28 12 - 19 -
DIN 319-KU-30-M8-C 30 M8 - 15 28 12 - 16
DIN 319-KU-32-M6-C 32 M6 - 18 29 12 12 21
DIN 319-KU-32-M8-C 32 M8 - 18 29 12 12 20 12
DIN 319-KU-32-M10-C 32 M10 - 18 29 12 1 19
DIN 319-KU-35-M8-C 35 M8 - 18 325 15 - 30 13
DIN 319-KU-35-M10-C 35 M10 - 18 325 15 - 27
DIN 319-KU-40-M8-C 40 M8 - 22 37 15 15 40
DIN 319-KU-40-M10-C 40 M10 - 22 37 15 15 39 by
DIN 319-KU-40-M12-C 40 M12 - 22 37 15 15 38
DIN 319-KU-50-M10-C 50 M10 - 28 46 18 18 37 15
DIN 319-KU-50-M12-C 50 M12 - 28 46 18 18 n
DIN 319-KU-20-M5-E 20 - M5 12 18 75 75 7 .
DIN 319-KU-25-M6-E 25 2 M6 15 225 9 9 12
DIN 319-KU-25-M8-E 25 - M8 15 225 9 9 1
DIN 319-KU-32-M8-E 32 - M8 18 29 12 12 25 v
DIN 319-KU-40-M10-E 40 - M10 20 37 15 15 50
DIN 319-KU-40-M12-E 40 - M12 20 37 15 15 49 18
DIN 319-KU-50-M12-E 50 - M12 28 46 18 18 60
DIN 319-KU-10-M3-C-RT 10 M3 - 5 93 5 1 -
DIN 319-KU-12-M4-C-RT 12 M4 - 6 12 6 2
DIN 319-KU-16-M4-C-RT 16 M4 - 8 15 6 6 3
DIN 319-KU-16-M5-C-RT 16 M5 - 8 15 6 6 2 20
DIN 319-KU-20-M5-C-RT 20 M5 - 12 18 75 75 5
DIN 319-KU-20-M6-C-RT 20 M6 - 12 18 75 75 4 21
DIN 319-KU-25-M5-C-RT 25 M5 - 15 225 9 9 10
DIN 319-KU-25-M6-C-RT 25 M6 - 15 225 9 9 9
DIN 319-KU-25-M8-C-RT 25 M8 . 15 225 9 9 8 0
DIN 319-KU-30-M6-C-RT 30 M6 - 15 28 12 - 19
DIN 319-KU-30-M8-C-RT 30 M8 - 15 28 12 - 18 o
DIN 319-KU-32-M6-C-RT 32 M6 - 18 29 12 1 23 ks
DIN 319-KU-32-M8-C-RT 32 M8 - 18 29 12 12 22 ©
DIN 319-KU-32-M10-C-RT 32 M10 - 18 29 12 1 21 =
DIN 319-KU-35-M8-C-RT 35 M8 - 18 325 15 - 30 S
DIN 319-KU-35-M10-C-RT 35 M10 - 18 325 15 - 29 =
DIN 319-KU-40-M8-C-RT 40 M8 - 22 37 15 15 7] =
DIN 319-KU-40-M10-C-RT 40 M10 - 22 37 15 15 40 5
DIN 319-KU-40-M12-C-RT 40 M12 - 22 37 15 15 39 o
DIN 319-KU-50-M10-C-RT 50 M10 - 28 46 18 18 89 £
DIN 319-KU-50-M12-C-RT 50 M12 5 28 46 18 18 83 7
DIN 319-KU-20-M5-E-RT 20 - M5 12 18 75 75 9 9
DIN 319-KU-25-M6-E-RT 25 - M6 15 225 9 9 14 k4
DIN 319-KU-32-M8-E-RT 32 - M8 18 29 12 12 29 S
DIN 319-KU-40-M10-E-RT 40 - M10 22 37 15 15 54 2
DIN 319-KU-50-M12-E-RT 50 - M12 28 46 18 18 108

Wzory ELESA 1 GANTER - wszelkie prawa zastrzezone. m 12/2022
Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia ele‘a+Ganter 3
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Rekojesci state, obrotowe i sktadane 5

2
3 Typ C Typ E
4 dy — dy ——
.
5
e
6
b < [ | <
-~ N
7 - I - I
* == * ol
i L] L]
L [ g el dgl=—
L‘ d4 "l L‘ d4 "l
9
°  DIN319-KT
1 Oznaczenie d d2 ds da= h = t1 min. t2 min. 52
DIN 319-KT-16-M4-C 16 M 4 . 8 15 6 6 3
12 | DIN319-KT-16-M5-C 16 M5 - 8 15 6 6 2
DIN 319-KT-20-M5-C 20 M5 - 12 18 75 75 5
13 |DIN319KT-20-M6-C 20 M6 - 12 18 75 75 4
DIN 319-KT-25-M6-C 25 M6 - 15 22.5 9 9 10
1 |DIN319-KT-25-M8-C 25 M8 - 15 225 9 9 9
DIN 319-KT-32-M8-C 32 M8 - 18 29 12 12 20
DIN 319-KT-32-M10-C 32 M 10 - 18 29 12 12 19
15 | DN 319-KT-40-M10-C 40 M 10 : 22 37 15 15 40
DIN 319-KT-40-M12-C 40 M 12 - 22 37 15 15 39
16 DIN 319-KT-16-M4-E 16 - M 4 8 15 6 6 4
DIN 319-KT-16-M5-E 16 - M5 8 15 6 6 3
17 |DIN319-KT-20-M5-E 20 2 M5 12 18 75 75 8
DIN 319-KT-20-M6-E 20 - M6 12 18 75 75 7
18 | DIN319-KT-25-M6-E 25 2 M6 15 22,5 9 9 14
DIN 319-KT-25-M8-E 25 - M8 15 225 9 9 13
19 |DIN319-KT-32-M8-E 32 - M8 18 29 12 12 25
DIN 319-KT-32-M10-E 32 - M 10 18 29 12 12 30
50 |DIN319KT-40-M10E 40 - M 10 22 37 15 15 54
DIN 319-KT-40-M12-E 40 - M 12 22 37 15 15 53
DIN 319-KT-16-M4-C-RT 16 M 4 2 8 15 6 6 3
21 DIN 319-KT-16-M5-C-RT 16 M5 - 8 15 6 6 2
DIN 319-KT-20-M5-C-RT 20 M5 - 12 18 75 75 5
DIN 319-KT-20-M6-C-RT 20 M6 - 12 18 75 75 4
DIN 319-KT-25-M6-C-RT 25 M6 - 15 22.5 9 9 10
DIN 319-KT-25-M8-C-RT 25 M8 - 15 225 9 9 9
DIN 319-KT-32-M8-C-RT 32 M8 - 18 29 12 12 20
DIN 319-KT-32-M10-C-RT 32 M 10 - 18 29 12 12 19
DIN 319-KT-40-M10-C-RT 40 M 10 : 22 37 15 15 40
DIN 319-KT-40-M12-C-RT 40 M 12 - 22 37 15 15 39
DIN 319-KT-16-M4-E-RT 16 - M 4 8 15 6 6 4
DIN 319-KT-16-M5-E-RT 16 - M5 8 15 6 6 3
DIN 319-KT-20-M5-E-RT 20 - M5 12 18 75 75 8
DIN 319-KT-20-M6-E-RT 20 - M6 12 18 75 75 7
DIN 319-KT-25-M6-E-RT 25 2 M6 15 225 9 9 14
DIN 319-KT-25-M8-E-RT 25 - M8 15 225 9 9 13
DIN 319-KT-32-M10-E-RT 32 - M 10 18 29 12 12 30
DIN 319-KT-32-M8-E-RT 32 - M8 18 29 12 12 29
DIN 319-KT-40-M10-E-RT 40 - M 10 22 37 15 15 54
DIN 319-KT-40-M12-E-RT 40 - M 12 22 37 15 15 53

12/2022 m Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
4 elE‘a+Ganter Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédfa pochodzenia.
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7
Piersciert TypL TypM
montazowy
8
ds
L 9
10
? ] __1 < ?
~— N
b - 1
‘ I
L
10T :
ds
13
X 0’50
— dy dy 14
/ /
Watek w tolerancji h9 Watek w tolerancji h9 15
16
DIN 319-KU wciskane
Oznaczenie di d2 t d3 = h = 52 v
DIN 319-KU-16-B4-L 16 B4 11 8 15 2 18
DIN 319-KU-20-B5-L 20 Bb5 13 12 18 5
DIN 319-KU-25-B6-L 25 B6 16 15 22.5 9
DIN 319-KU-25-B8-L 25 B8 15 15 225 8 2
DIN 319-KU-25-B10-L 25 B10 15 15 225 7
DIN 319-KU-32-B8-L 32 B8 15 18 29 21 20
DIN 319-KU-32-B10-L 32 B10 20 18 29 20
DIN 319-KU-32-B12-L 32 B12 20 18 29 19 21
DIN 319-KU-40-B10-L 40 B10 25 22 37 39
DIN 319-KU-40-B12-L 40 B12 23 22 37 38
DIN 319-KU-50-B12-L 50 B12 20 28 46 86 0
DIN 319-KU-50-B16-L 50 B16 23 28 46 83 ®
s
ko]
DIN 319-KT wciskane £
Oznaczenie i ds t d3 = h = 52 »g
DIN 319-KT-16-B4-M 16 B4 9 8 15 3 %
DIN 319-KT-16-B5-M 16 Bb5 9 8 15 2 §
DIN 319-KT-20-B5-M 20 B5 12 12 18 5 -8
DIN 319-KT-20-B6-M 20 B6 12 12 18 5 )
DIN 319-KT-25-B6-M 25 B6 16 15 225 10 S
DIN 319-KT-25-B8-M 25 B8 16 15 225 9 g
DIN 319-KT-32-B8-M 32 B8 17 18 29 20 B
DIN 319-KT-32-B10-M 32 B10 17 18 29 19 §
DIN 319-KT-40-B10-M 40 B10 22 22 37 43 Dﬂg‘
DIN 319-KT-40-B12-M 40 B12 22 22 37 40
Wzory ELESA | GANTER - wszelk 4 -
Pozviwréame nas‘zych rysunﬁvc?vzvezaﬁsgr:;vzégzn:zeii()i’?gdta pochodzenia ele‘a+Ganter 1272022 5
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Rekojesci state, obrotowe i sktadane 5

2
3 TypC Typ K
dy d,
4 L L
I A < b | <
— o~
6 - | - |
— il
7 old, =~ | dy -
2 3
- d; - d, ]
8
o  DIN319-ST
Oznaczenie di d2 d3 H7 da= h = t1 min. t2 min. 52
10 DIN 319-ST-16-M4-C 16 M 4 - 8 15 7 9 16
DIN 319-ST-20-M5-C 20 M5 - 12 18 9 11 29
1 DIN 319-ST-25-M6-C 25 M6 5 15 225 11 14 58
DIN 319-ST-32-M&-C 32 M8 - 18 29 14.5 17 120
12 DIN 319-ST-40-M10-C 40 M 10 = 22 37 18 22 238
DIN 319-ST-50-M12-C 50 M12 - 27 46 21 28 460
13 DIN 319-ST-16-B6-K 16 - B6 8 15 7 9 14
DIN 319-ST-20-B8-K 20 - B8 12 18 9 11 25
14 DIN 319-ST-25-B10-K 25 - B 10 i[5 22.5 11 14 52
DIN 319-ST-32-B12-K 32 - B12 18 29 14.5 17 106
DIN 319-ST-40-B16-K 40 - B16 22 37 18 22 206
15 [DIN319-ST-50-B20-K 50 - B 20 27 46 21 28 384
16
DIN 319-AL
17 Oznaczenie ch d2 ds H7 da = h = 1 min. t2 min. 52
DIN 319-AL-16-M4-C 16 M4 = 8 15 7 9 7
18 DIN 319-AL-20-M5-C 20 M5 - 12 18 9 11 11
DIN 319-AL-25-M6-C 25 M6 - 15 22.5 11 14 22
19 DIN 319-AL-32-M8-C 32 M8 - 18 29 145 17 41
DIN 319-AL-40-M10-C 40 M 10 = 22 37 18 22 80
20 DIN 319-AL-50-M12-C 50 M12 - 27 46 21 28 173
DIN 319-AL-16-B6-K 16 - B6 8 15 7 9 6
DIN 319-AL-20-B8-K 20 - B8 12 18 9 11 10
2 DIN 319-AL-25-B10-K 25 - B 10 15 22.5 11 14 18
DIN 319-AL-32-B12-K 32 - B12 18 29 14.5 17 41
DIN 319-AL-40-B16-K 40 - B16 22 37 18 22 75
DIN 319-AL-50-B20-K 50 - B 20 27 46 21 28 146
DIN 319-NI STAINLESS STEEL
Oznaczenie di d2 d3 H7 ds = h = t1 min. t2 min. 52
DIN 319-NI-16-M4-C 16 M4 5 8 15 7 9 16
DIN 319-NI-20-M5-C 20 M5 - 12 18 9 11 29
DIN 319-NI-25-M6-C 25 M6 = 15 225 11 14 60
DIN 319-NI-32-M8-C 32 M8 - 18 29 145 17 120
DIN 319-NI-40-M10-C 40 M 10 = 22 37 18 22 241
DIN 319-NI-16-B6-K 16 - B6 8 15 21 9 15
DIN 319-NI-20-B8-K 20 - B8 12 18 7 11 25)
DIN 319-NI-25-B10-K 25 - B 10 15 22.5 9 14 52
DIN 319-NI-32-B12-K 32 - B12 18 29 11 17 120
DIN 319-NI-40-B16-K 40 - B16 22 37 145 22 250
DIN 319-NI-50-B20-K 50 - B 20 27 46 18 28 384

m Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
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